| ; | FUR DIE AUGEN
| |
+ | UNSICHTBAR:
est im Sattel mit

dinsatzgehirteten

£

Bre skomponenten‘




Das Hartewerk

Die HARTEWERK Chemnitz GmbH ist Ihr Spezialist fiir Warmebehandlungstechnologien und einer
der groften Anbieter von Warmebehandlungsprozessen in Deutschland. Das Unternehmen mit Sitz in
Chemnitz und Chomutov bietet alles aus einer Hand: Bauteile, Werkzeuge, Baugruppen aus Eisen- und
Nichteisenmetallen werden in unseren qualitatsgesicherten Prozessen behandelt. Aktuell vertrauen
uns knapp 500 Kunden aus Maschinenbau, Automobilindustrie und dem metallverarbeitenden
Gewerbe aus Deutschland und Europa. Lernen Sie unsere Leistungen kennen.
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Verfahrensmatrix

Direktharten
Einfachharten

Aufkohlen+ . B
Harten nach isothermischer Einsatzhdrten
Umwandlung
Direktharten
Einfachharten Aufkohlen-+

Harten nach isothermischer Carbonitrieren

Umwandlung

Thermische- chemische

Verfahren

Gasnitrieren
Gasnitrieren + Oxidieren Nitrieren

Gasnitrocarburieren

Gasnitrocarburieren + Oxidieren Nitrocarburieren(Oxidieren)

Einsatzharten unter Vakuum mit

Olabschreckung Niederdruckaufkohlen

HV Vickers
HB Brinell
HRC Rockwell
Harteverlaufsmessung HV
Metallografische Untersuchungen |

| Priifverfahren -
Materialanalyse
Schleifen / Polieren

Einbetten | Probenvorbereitung

Hirtemessung

Spektralanalyse

Trennen

Atzen

Thermische Verfahren

Reinigungsverfahren

in Atmosphére

Vergiiten unter Vakuum

Anlassen / Entspannen
Auslagern/ Aushiérten

mit Olabschreckung

mit Olabschreckung

—Lésungsgliihen/Austenitisieren
mit Olabschreckung

Vakuumhiérten
Stahl
Glithen
Gusseisen
Aluminium

Stahlkiesstrahlen
Glasperlenstrahlen
Waschen

Rekristallisationsglihen
Normalglihen
Grobkorngltihen
Weichgluhen
GKZ-Gluhen
Spannungsarmglihen

Normalglihen / Perlitglihen
Weichglihen / Ferritglihen
Spannungsarmglihen
Spannungsarmgliihen

Warmauslagern

HARTEWERK



Sicher unterwegs durch
gehartete Gurtfiihrungen.




HARTEWERK

Entspann / Anlassofen - 2 Stiick

Anlassofen - 2 Stiick

Mehrzweckkammeranlagen - 3 Stiick

Gasnitrieranlagen / Vakuumglithéfen - 2 Stiick

Herdwagen (Glithofen ohne Schutzgas) 1 Stiick

Durchlaufanlagen - 2 Stiick

Hand-Strahlanlage - Glasperlen

Hand-Strahlanlage -Strahlkies

Raupe-Strahlanlage

Schleuderrad - Strahlanlage

Waschmaschinen - 5 Stiick

Hybridwaschmaschine - 1 Stiick

Auslagerungsofen - 4 Stiick

allg. Informationen zu Anlagenparametern

Harten

150-450°C; nur Entspannen ohne Schutzgas

Chargengrofle 850x1150x590mm

zulassiges Gewicht 750kg (Netto)

300-750°C; mit Schutzgas

Chargengrofle 850x1150x590mm

zuldssiges Gewicht 750kg (Netto)

800-980°C

Chargengrofe 850x1150x690mm X
zulassiges Gewicht 1000kg (Netto)

390-700°C

bis 900x900x1800mm

zuldssiges Gewicht bis 1750kg (Netto)

400-950°C

2200x3300x1600mm

zuldssiges Gewicht bis 12.000kg

820-920°C

Durchsatz bis 250kg/h (Teile - Prozessabh&ngig) X

Ko6rnung 40-70pm

Raum 600x400x300mm
Nutzlast ca. 4kg

Kornung 0,1-0,2mm
Raum 800x500x600mm
Nutzlast ca. 4kg

Kornung 0,50-0,80mm
Raum ~400x400x300mm
Nutzlast bis ca.200kg
Ko6rnung 0,50-0,80mm
2000x2000x2000mm

bis 1000kg und geometrieabhéngig
Vor- und Nachreinigung

(Losemittel und wassrig)

100-250°C
Raum 1250x1450x2050mm
zulassiges Gewicht 750kg (Netto)

Anlassen

Entspannen

>

Einsatzharten

Vakuumeinsatzharten

Carbonitrieren

Nitrieren auch mit

Oxidieren

Nitrocarburieren auch mit

Oxidieren

Warmauslagern

>

Losungsglithen +AT

Spannungsarmglithen

Weichglithen

GKZ-Gliithen

Ferritisieren

Perlitisieren

Normalglithen

Richten

Waschen

Strahlen
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lhre Ansprechpartner

BEIIEDbS]eiter

Christidfy'Pfeil SteffenfPetzold
Laborleifr Disposifion

Tel:  +49(0)37181510 +
Mail: Vorname Nachname@haertewerk.de
Web: www.haertewerk.de



http://www.haertewerk.de/
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TEILEGEWICHT . o
GRAMM - 76.535.436 Stuck 1050°C
GROSSTES TEILEGEWICHT TEILE PRO JAHR BETRAGT DIE HOCHSTE
ARBEITSTEMPERATUR

KILOMETER

WEITESTE ANREISE
EINES TEILS

1-50 STUNDEN

°f
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6.360.534 kg

METALL PRO JAHR
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KANUPARK MARKKLEEBERG
HARTESTES MITARBEITEREVENT ALLER ZEITEN
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